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Plastik sanayinde uzun yillarin
endislik tecriibbe ve birikimini

e arkasi altinda toplayan
ve diinya plastik




Misyonumuz

Surekli . gelismeyi, kaliteyi, sosyal
sorumlulugu, teknolojik - gelisimlere
uygunlugu ve paylasimi esas alan bir
anlayisla sektoriinde uilkede ve diinyada
. saygin bir kurulus olmak.

Vizyonumuz

istik sektoru icin tim teknolojik ve
hendislik olanaklarini kullanip miis-
memnuniyetini referans alarak
ikei, katma degeri yiiksek, kaliteli

ie hizmetler iiretip Tiirk ve diinya
iSine katma deger saglamaktir.
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> CaCO, GULU MASTERBATCHLER

Ana tasliyici polimere yiuiksek oranda kalsit yiiklenerek graniil haline getirilmesi ile olusan kompound’dur. Dolgu
malzemesini polimerle direkt karistirarak makineye beslemek bazi problemler olusturacaktir.

Bu problemler; yogunluk farkindan dolayi polimer ve tozun separe olmasi, makinede gerekli karisimin elde
edilememesi, iyi disperse olmamis dolgularin belirli bolgelerde birikerek son uriiniin mekaniksel 6zelliklerini
diistirmesi, renk farkhliklarinin olmasi, toz ve polimerin ayrismasindan dolayl tozun makinede asinmalar ve asin tork
ve basing yiikselmeleri ve asirn enerji harcamalarina sebep olmasidir.

Kompound edilmis polimer dolgu matrisi ile; ekstruder icindeki akisin diizenli olmasi, suirtiinme katsayisini duisuriip
statik elektriklenmeyi azaltir, hammadde maliyetini diisiiriir. Uriiniin mekanik 6zelliklerini artirip, kalip cekme oranini
dusirar, dogal antiblok 6zelligine sahiptir. Dolgulu Urinler talebe gore darbe dayaniml, UV stabilize, antistatik gibi
katkilarla kompound edilebilmektedir.

DOLGU MASTERBATCH

URUN KODU URUN ADI CaCOg4 (%) KULLANIM ORANLARI (%)
C280.PE (CaCO,) Dolgulu PE Masterbatch 80 5-30
C275.PE (CaCO;) Dolgulu PE Masterbatch 75 5-30
C370.PE (CaCO,) Dolgulu PE Masterbatch 70 5-25
C460.PE (CaCO;) Dolgulu PE Masterbatch 60 5-20
C280.PP (CaCO,) Dolgulu PP Masterbatch 80 5-30
C275.PP (CaCO;) Dolgulu PP Masterbatch 75 5-30
C370.PP (CaCO;) Dolgulu PP Masterbatch 70 5-25
C460.PP (CaCO,) Dolgulu PP Masterbatch 60 5-20
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> TITAN MASTERBATCHLER

Muhtelif oran ve tonlarda, dolgulu ve dolgusuz uretilebilen masterbatch urin tipidir. Talebe gore darbe dayanimli, UV
stabilize, antistatik gibi katkilarla kompound edilip uretilebilmektedir. Birinci sinif titanla formulize edilen
masterbatchlerimiz miukemmel orticiiliik, dispersiyon, yuksek 1si dayanimi ve yiiksek opasite ve parlakhk
ozelliklerine sahiptirler.

TITAN MASTERBATCH

URUN KODU URUN ADI TiO, (%) KULLANIM ORANLARI (%)
. Film, Rafya, Enjeksiyon tretimlerinde beyaz boya
T370.PE (TiO2) Beyaz PE Masterbatch 70 %1 - %30 olarak kullanilir.
T275.PE (TiO2) Beyaz PE Masterbatch 75 Blow filmde &rtiictiliigii ve UV isinlarini aza indirir.
T370.PP (TiO2) Beyaz PP Masterbatch 70 LcKyoniarda mkavemed A
enk gecislerinde fireyi azaltir.
T275.PP (TiO2) Beyaz PP Masterbatch 75
TITAN ANTISTATIK MASTERBATCH
URUN KODU URUN ADI TiO2 (%) ANTISTATIK (%) KULLANIM ORANLARI (%)
TA267.PE (TiO2) Beyaz PE Antistatik Masterbatch 68 7 Blow filmde értiiciliigii ve UV isinlarini aza indirir.
. . . Film, Rafya, Enjeksiyon Uretimlerinde beyaz boya
TA365.PE (TiO2) Beyaz PE Antistatik Masterbatch 65 5 %1 - %30 olarak kullanilir.
TA267.PP (TiO2) Beyaz PP Antistatik Masterbatch 68 7
TA365.PP (TiO2) Beyaz PP Antistatik Masterbatch 65 5 Enjeksiyonlarda mukavemeti arttiri,

Renk gecislerinde fireyi azaltir.
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Beyaz iiriinlerde titan kullaniminin azaltilmasini saglar. Malzeme islenirken i1si dayanimi saglar, malzemeye sertlik,
sikilik ve tokluk 6zelligi kazandirir, kalip cekmesini diisiiriir, maliyet avantaji saglar, dolgu maddelerin son iiriinde ¢ok
daha iyi dagiimini saglar. Uriinlerimizin uygun ekstruderlerda yiiksek dispersiyon ve shearing ile kompound
edildiginden dolayl nem alip topaklanarak kusma yapmaz.

URUN KODU

TK252.PE

TK243.PE

TK225.PE

TK144.PE

TK253.PE

TK352.PE

TK252.PP

TK243.PP

TK225.PP

DOLGU BEYAZ MASTERBATCH

URUN ADI

(TiOz2) ve (CaCOs) Beyaz PE Masterbatch

(TiO2) ve (CaCOs) Beyaz PE Masterbatch

(TiO2) ve (CaCOs) Beyaz PE Masterbatch

(TiO:2) ve (CaCOs) Beyaz PE Masterbatch

(TiOz2) ve (CaCOs) Beyaz PE Masterbatch

(TiOz) ve (CaCOs) Beyaz PE Masterbatch

(TiOz2) ve (CaCOs) Beyaz PP Masterbatch

(TiOz2) ve (CaCOs) Beyaz PP Masterbatch

(TiOz2) ve (CaCOs) Beyaz PP Masterbatch
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TiO, (%)
50
40
25
40
50
49
50
40

25

Polirem°®

CaCo, (%)
25
35
50
44
30
17
25
35

50

KULLANIM ALANLARI ve ORANLARI (%)

Film, Rafya, Enjeksiyon Uretimlerinde Beyaz Boya &
Dolgu %1 - %30 olarak birlikte kullanilir.

Film, Rafya, Enjeksiyon Uretimlerinde Beyaz Boya &
Dolgu %1 - %30 olarak birlikte kullanilir.



> KATKI MASTERBATCHLER

Sekillendilen tirline proses sirasinda veya Urunun kullanimi safhasinda nitelik kazandiran katki masterbatchlerdir. Bu
ozellikler; uzun dayanim 6mru, renk dayanimi, mekanik dayanim, uretimde prosesi kolaylastirma, ekstra parlaklik,
yuksek transparanlik, kolay acilan film, toz tutmama, statiklenmeme, oksitlenmeyi 6nleme, fireyi diisiirme, defor-
masyonu 6nleme, bloklasmayi 6nleme, nem alma, enerji tasarrufu, puslulugu 6nleme, kokuyu giderme, darbe etkisi
mukavemetini artirma, alev & duman onleyicilik, proses temizleyici, ifrared UV emicilik, iletkencik artirici vb. gibi

KATKI MASTERBATCH

ozelliklerdir.

URUN KODU

AD955.PE.SP
AD955.PP.SP
AD955.PE.AB
AD955.PP.AB

AD901.PE.AO

AD901.PP.AO

AD946.PE.AS
AD928.PE.AS

AD946.PP.AS

AD782.PP.UV

AD851.PP.UV
AD851.PE.ANT

AD973.PE.PPA

URUN ADI AKTIF MADDE (%)

Slip Katkili PE Masterbatch
Slip Katkili PP Masterbatch
Antbloc Katkili PE Masterbatch
Antbloc Katkili PP Masterbatch
Antioxidant PE Masterbatch
Antioxidant PP Masterbatch
Antistatik PE Masterbatch
Antistatik PE Masterbatch

Antistatik PP Masterbatch

UV-PP Masterbatch

UV-PP Masterbatch

Antislip Masterbatch PE

Proses Masterbatch PE
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KULLANIM ALANLARI ve ORANLARI (%)

Extriizyonda kaydirici olarak %1 - 3 kullanilir. ince film cekilmesi
ve kolay acilmasini ve dustk 1si ile verimlilik saglar. Film
sanayisinde %1 - 3 olarak kullanilir, parlakhigi arttirir.

Film Gretiminde rulolarin siki ve sicak sarilmasindan dolayi olusan
bloklasmayi &nler. Filmin kolay acilmasini saglar. %1 - 3 olarak
kullanihir.

Polimerin hava, oksijen ve UV etkisiyle yapisinin bozulmasini
erteler, oksitlenmeyi énler. %1 - 3 olarak kullanilir.

Film Grretiminde statik elektrigi azaltir. Uriintin toz ve kir tutmasini
onler, fireyi azaltir. %1- 4 olarak kullanilir.

Enjeksiyon (retimlerinde ve atik su boru uretiminde UV
isinlarindan triinde deformeyi 6nler. Gidaya uygun degildir.

Enjeksiyon, Rafya, Film Uretimlerinde ve UV isinlarindan
deformeyi 6nler. Gidaya uygundur. %1 -5 olarak kullanilir.

Antiblok ve Slip ikisi bir arada %1 - 3 olarak kullanilir.

Surtinmeyi azaltarak enerji tasarrufu saglar. Filmde puriizlenmeyi
onler ve verimi arttirir. %1 - 4 olarak kullanilir.




coziimler tiretmek
mizdir. Bu faaliye

alabilen mugterllerme karsi
tarafS|z dogru ve giivenilir olan bireyle-
rin istihdami daimi kalite politikamizin
olmazsa olmazlarindandir.
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standartlara uygur N a dona-
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ERIME AKISI OLCUM CiHAZI (MFI)

Kompund malzeme sicaklik ile eritilerek lizerine belirli bir yiik uygulanir ve bu
yiik altinda kilcal bir borudan 10 dakika icerisinde ne kadar malzemenin aktigl
belirlenir. Akiskanlik indeksi olan MFI (ISO 1133) testi (Melt Flow Index) Erime
Akis Olciim Cihazi ile yapilmaktadir. Uriiniin kaliplanmasi icin gerekli olan en
kritik parametredir. Laboratuvarimizda bu islem uzman laborantlar tarafindan
hassasiyetle yapilmaktadir.

NEM TAYIN CIHAZI

Nem Tayin Cihazi yapisinda bir terazi ve isitici bulunduran cihazdir. Baslangic
agirligini ve kurutma siiresince olusan agirlik kaybini hesaplayarak kisa siirede
% nem veya kuru madede oraninthesaplar.

KUTLE YOGUNLUK OLCER

Yogunluk olcer bir terazi (ISO 1183) yardimiyla laboratuvar sicakhginda
belirlenen yogunluk degerinin yaninda bir kiil firininda ISO 3451 standardinca
urunun icerdigi dolgu / takviye orani da belirlenebilir.

KUL FIRINI

Polimerlerletimmicerisindeki katki/dolguSmiktarinin: % .cinsinden. tespiti yapan
izoleli firnndieTayinfislemi ISO 3451 test'standartina gore yapiimaktadir. Kul
firim1 diger Kontrol.ve test cihazlari jgibittest  numunelerinin’ /dogru’ uretilip
Uretilmedigi noktasinda 6nemli bir cihazdie

FPV TEST CiHAZI

Film sanayinde 6nem arz eden ekstruzyon kafa basinc¢larinin optimizasyonu
polimerin ve masterbatch morfolojisi ile dogru orantilidir. Laboratuvarimizda
basin¢ sensdrleri ile donatilmis ve bilgisayar ile entegre edilmis FPV cihazi ile
tim drdnlerimizin basing egrilerini uzman ekibimizle grafiklendirip
misterilerimizin ihtiyacina gore rapor haline getirmekteyiz.
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Polirem Kimya Sanayi ve Ticaret A.S

Masterbatch glnliik hayatimizin iceri-
sinde sik sik kullancigimiz plastik ve
gereclerin ham maddesi olarak karsimi-
za cikmaktadir. Oyle ki sanayi ve fabri-
kasyon uretimlerin, cok buyuk bir
kisminda gerekli olan parca ve ham
maddelerin iretiminin hamurunu mas-
terbatch olusturmaktadir. Masterbatch
baslica; otomotiv beyaz esya, elektrik
elektronik, pet sise ve ambalaj sanayi-
sinde etkin rol lstlenerek sektorlere
cok yonli hizmet sunmaktadir.
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POLIREM C280.PE

Kalsiyum Karbonat (CaCO3) Dolgulu Polimer. Yilksek mekanik mukavemet katkisi olarak dispersiyon performansini
artinir, enerji ve maliyet optimizasyonu saglar. Malzemeye sertlik, sikilik ve tokluk 6zelligi kazandirir.

GENEL OZELLIKLER

Renk Naturel (Opak)
Uriin Sekli Grandil (3.2mm)
Uriin Kokusu Dogal Koku
isleme Sekilleri Enjeksiyon, Ekstriizyon, Blow Moulding, Termoforming, Rafya
Ambalaj Sekli 25 kg'lik PP torbalarda

USP Class VI Compliance USP Class VI Compliant

KULLANIM ALANLARI ve ORANLARI

YONTEM KULLANIM ALANI KULLANIM ORANI
Ekstriizyon PE ve PP Film, Ambalaj Sanayi, Tasima Cantalari %5 - %30
Enjeksiyon Kova, Plastik Mobilya Endstrisi, Plastik Kasa %5 - %30
Blow Moulding Plastik Bidon, Sise vb. %5 - %20
Termoforming Termoform vakum Urtinleri %5 - %15
TESTIN ADI TEST BiRiMi BiRIM STANDART KABUL ARALIGI
Akiskanlk (MFI) 190°C/2.16 kg g/10 min ASTM D 1238 ihtiyaca gore belirlenir
Yogunluk g/cm® ASTM D 792 min 1.0 - max 1.2
Nem Orani % ISO 3451-1 max 0.15
Kl Testi 600°C % I1SO 3451-1 ihtiyaca gore belirlenir
IS| PROFILLERI
EKSTRUZYON ENJEKSIYON
BOLUM SICAKLIK (*C)) BOLUM SICAKLIK (°C)
Arka 160 - 180 Arka 160 - 180
Orta 165 - 180 Orta 165 - 180
On 170 - 190 On 170 - 190
Kalip 180 - 220 Kafa 180 - 210
Yolluk 200 - 220

ILAVE BILGILER

Kullanim oranlari ve sicakliklar, ekstriider veya enjeksiyonun cinsine ve lriine gore degisiklik gosterir.



POLIREM C370.PE

Kalsiyum Karbonat (CaCO3) Dolgulu Polimer. Yilksek mekanik mukavemet katkisi olarak dispersiyon performansini
artirir, enerji ve maliyet optimizasyonu saglar. Malzemeye sertlik, sikilik ve tokluk 6zelligi kazandirir.

GENEL OZELLIKLER

Renk Naturel (Opak)
Uriin Sekli Grandil (3.2mm)
Uriin Kokusu Dogal Koku
isleme Sekilleri Enjeksiyon, Ekstriizyon, Blow Moulding, Termoforming, Rafya
Ambalaj Sekli 25 kg'lik PP torbalarda

USP Class VI Compliance USP Class VI Compliant

KULLANIM ALANLARI ve ORANLARI

YONTEM KULLANIM ALANI KULLANIM ORANI
Ekstriizyon PE ve PP Film, Ambalaj Sanayi, Tasima Cantalari %5 - %30
Enjeksiyon Kova, Plastik Mobilya Endstrisi, Plastik Kasa %5 - %30
Blow Moulding Plastik Bidon, Sise vb. %5 - %20
Termoforming Termoform vakum urtnleri %5 - %15
TESTIN ADI TEST BiRiMi BiRIM STANDART KABUL ARALIGI
Akiskanlk (MFI) 190°C/2.16 kg g/10 min ASTM D 1238 ihtiyaca gore belirlenir
Yogunluk g/cm® ASTM D 792 min 1.0 - max 1.2
Nem Orani % 1SO 3451-1 max 0.15
Kiil Testi 600°C % 1SO 3451-1 ihtiyaca gore belirlenir
IS| PROFILLERI
EKSTRUZYON ENJEKSIYON
BOLUM SICAKLIK (*C)) BOLUM SICAKLIK (*C))
Arka 160 - 180 Arka 160 - 180
Orta 165 - 180 Orta 165 - 180
On 170 - 190 On 170 - 190
Kalip 180 - 220 Kafa 180 - 210
Yolluk 200 - 220

ILAVE BILGILER

Kullanim oranlari ve sicakliklar, ekstriider veya enjeksiyonun cinsine ve lriine gore degisiklik gosterir.



POLIREM T370.PE

Katkili titan beyaz masterbatch, 6rtiictliigii ile UV isinlarinin etkisini aza indirir, mukavemet arttirir, renk gecislerinde
fireyi azaltir.

GENEL OZELLIKLER

Renk Naturel (Opak)
Uriin Sekli Grandil (3.2mm)
Uriin Kokusu Dogal Koku
isleme Sekilleri Enjeksiyon, Ekstriizyon, Blow Moulding, Termoforming, Rafya
Ambalaj Sekli 25 kg'lik PP torbalarda

USP Class VI Compliance USP Class VI Compliant

KULLANIM ALANLARI ve ORANLARI

YONTEM KULLANIM ALANI KULLANIM ORANI
Ekstriizyon PE ve PP Film, Ambalaj Sanayi, Tasima Cantalari %5- %15
Enjeksiyon Kova, Plastik Mobilya Endstrisi, Plastik Kasa %5- %10
Blow Moulding Plastik Bidon, Sise vb. %5- %15
Termoforming Termoform vakum driinleri %5- %10
TESTIN ADI TEST BiRiMi BiRIM STANDART KABUL ARALIGI
Akiskanlik (MFI) 190°C/2.16 kg g/10 min ASTM D 1238 ihtiyaca gore belirlenir
Yogunluk g/cm?® ASTM D 792 min 1.0 - max 1.25
Nem Orani % 1SO 3451-1 max 0.15
Kiil Testi 600°C % 1SO 3451-1 ihtiyaca gore belirlenir
IS| PROFILLERI
EKSTRUZYON ENJEKSIYON
BOLUM SICAKLIK (*C)) BOLUM SICAKLIK (*C)
Arka 160 - 180 Arka 160 - 180
Orta 165 - 180 Orta 165 - 180
On 170 - 190 On 170 - 190
Kalip 180 - 220 Kafa 180 - 210
Yolluk 200 - 220

ILAVE BILGILER

Kullanim oranlari ve sicakliklar, ekstriider veya enjeksiyonun cinsine ve lriine gore degisiklik gosterir.



POLIREM TK225.PE

Kalsiyum karbonat (CaCOs3) iceren TiO, katkili beyaz masterbatch. TiO5 icerigi liriine milkemmel ortiiciilik
kazandirarak UV isinlarinin etkisini azaltir. CaCO3 icerigi ise yiilksek mekanik mukavemet katkisi olarak dispersiyon
performansini artirir, enerji ve maliyet optimizasyonu saglar. Ayni zamanda, malzemeye sertlik, sikilik ve tokluk
ozelligi kazandirr.

GENEL OZELLIKLER

Renk Naturel (Opak)

Uriin Sekli Grandil (3.2mm)

Uriin Kokusu Dogal Koku

isleme Sekilleri Enjeksiyon, Ekstriizyon, Blow Moulding, Termoforming, Rafya
Ambalaj Sekli 25 kg'lik PP torbalarda

USP Class VI Compliance USP Class VI Compliant

KULLANIM ALANLARI ve ORANLARI

YONTEM KULLANIM ALANI KULLANIM ORANI

Ekstriizyon PE ve PP Film, Ambalaj Sanayi, Tasima Cantalari %5 - %30

Enjeksiyon Kova, Plastik Mobilya Endstrisi, Plastik Kasa %5 - %30
Blow Moulding Plastik Bidon, Sise vb. %5 - %20
Termoforming Termoform vakum Urtinleri %5 - %15

TESTIN ADI TEST BiRiMi BiRIM STANDART KABUL ARALIGI
Akiskanlik (MFI) 190°C/2.16 kg g/10 min ASTM D 1238 ihtiyaca gore belirlenir
Yogunluk g/cm? ASTM D 792 min 0.8 - max 1.1

Nem Orani % 1SO 3451-1 max 0.15
Kl Testi 600°C % 1SO 3451-1 ihtiyaca gore belirlenir

ISI PROFILLERI
EKSTRUZYON ENJEKSIYON
BOLUM SICAKLIK (°C) BOLUM SICAKLIK (°C)

Arka 160 - 180 Arka 160 - 180
Orta 165 - 180 Orta 165 - 180
On 170- 190 On 170 - 190
Kalip 180 - 220 Kafa 180 - 210
Yolluk 200 - 220

ILAVE BILGILER

Kullanim oranlari ve sicakliklar, ekstriider veya enjeksiyonun cinsine ve lriine gore degisiklik gosterir.



POLIREM TK252.PE

Kalsiyum karbonat (CaCOs3) iceren TiOo katkili beyaz masterbatch. TiO5 icerigi lriine milkemmel ortiiciiliik
kazandirarak UV isinlarinin etkisini azaltir. CaCOj3 icerigi ise yiliksek mekanik mukavemet katkisi olarak dispersiyon
performansini artirir, enerji ve maliyet optimizasyonu saglar. Ayni zamanda, malzemeye sertlik, sikilik ve tokluk
6zelligi kazandirir.

GENEL OZELLIKLER

Renk Naturel (Opak)

Uriin Sekli Grandil (3.2mm)

Uriin Kokusu Dogal Koku

isleme Sekilleri Enjeksiyon, Ekstriizyon, Blow Moulding, Termoforming, Rafya
Ambalaj Sekli 25 kg'lik PP torbalarda

USP Class VI Compliance USP Class VI Compliant

KULLANIM ALANLARI ve ORANLARI

YONTEM KULLANIM ALANI KULLANIM ORANI

Ekstriizyon PE ve PP Film, Ambalaj Sanayi, Tasima Cantalari %5 - %30

Enjeksiyon Kova, Plastik Mobilya Endstrisi, Plastik Kasa %5 - %30
Blow Moulding Plastik Bidon, Sise vb. %5 - %20
Termoforming Termoform vakum Urtinleri %5 - %15

TESTIN ADI TEST BiRiMi BiRIM STANDART KABUL ARALIGI
Akiskanlik (MFI) 190°C/2.16 kg g/10 min ASTM D 1238 ihtiyaca gore belirlenir
Yogunluk g/cm? ASTM D 792 min 0.8 - max 1.1

Nem Orani % 1SO 3451-1 max 0.15
Kl Testi 600°C % 1SO 3451-1 ihtiyaca gore belirlenir

ISI PROFILLERI
EKSTRUZYON ENJEKSIYON
BOLUM SICAKLIK (°C) BOLUM SICAKLIK (°C)

Arka 160 - 180 Arka 160 - 180
Orta 165 - 180 Orta 165 - 180
On 170- 190 On 170 - 190
Kalip 180 - 220 Kafa 180 - 210
Yolluk 200 - 220

ILAVE BILGILER

Kullanim oranlari ve sicakliklar, ekstriider veya enjeksiyonun cinsine ve lriine gore degisiklik gosterir.
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POLIREM KIMYA SAN. VE TiC. A.S.

CERKES ORGANIZE SANAYI BOLGESI 2. ETAP 464 ADA 5 NOLU PARSEL
CERKES — CANKIRI - TURKEY

PLASTIK HAMMADDE URETIMIi VE SATISI

kapsaminda

ISO 9001:2015

Uluslararasi kalite sistem standardina uygun
bir kalite yonetim sistem kurmustur.

“Standardin asagida verilen maddeleri hari¢ tutulmugtur*

“Harig¢ tutma yoktur. *

CERTIFICATE

Sertifika No : M 10833
ik Belgelendirme Tarihi : 24 Kasim 2017
Sertifika Tarihi : 24 Kasim 2017
Son Gegerlilik Tarihi : 23 Kasim 2020
UL
Quality Management System
TS EN ISO/EG 170211 Genel Miidiir

Kiwa Belgelendirme Hizmetleri A.S.
ITOSB 9. Cadde No. 15 Tepedren Tuzla - Istanbul - Tiirkiye
Tel: +90 216 593 25 75 Faks : + 90 216 593 25 74

Web: www.kiwa.com.tr E-mail: info@kiwa.com.tr

E__ : Sertifikalar periyodik ara denetimlerin basarili ile tamamlanmasi kaydiyla gegerlidir.
TURKAK BDS NO 1t bilgi ici daki 1 labili
YS-fCD7-7D66 Detayli bilgi i¢in yukaridaki numaralara bagvurulabilir.

Sertifika Son Giincelleme Tarihi : 24 Kasim 2017 - R 00
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POLIREM KIMYA SANAYI VE TICARET A.S.

POLIREM KIiMYA SAN. VE TiC. A.S.

CERKES ORGANIZE SANAYi BOLGESI 2. ETAP 464 ADA 5 NOLU PARSEL
CERKES — CANKIRI — TURKEY

PLASTIK HAMMADDE URETIMI VE SATISI

kapsaminda

ISO 14001:2015

Uluslararasi Cevre Yonetim Sistemi
standardina uygun bir sistem kurmustur.

Sertifika No M 10834

[k Belgelendirme Tarihi : 24 Kasim 2017

Sertifika Tarihi : 24 Kasim 2017

Son Gegerlilik Tarihi : 23 Kasim 2020
Genel Miidiir

Kiwa Belgelendirme Hizmetleri A.S.
ITOSB 9. Cadde No. 15 Tepedren Tuzla - Istanbul - Tiirkiye
Tel: +90 216 593 25 75 Faks : + 90 216 593 25 74
Web: www.kiwa.com.tr E-mail: info@kiwa.com.tr
Sertifikalar periyodik ara denetimlerin basaril ile tamamlanmasi kaydiyla gegerlidir.
Detayl bilgi igin yukaridaki numaralara basvurulabilir.

Sertifika Son Giincelleme Tarihi : 24 Kasim 2017 - R 00
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POLIREM KiMYA SAN. VE TiC. A.S.

CERKES ORGANIZE SANAYi BOLGESI 2. ETAP 464 ADA 5 NOLU PARSEL
CERKES — CANKIRI — TURKEY

PLASTIK HAMMADDE URETIMI VE SATISI

kapsaminda

OHSAS 18001:2007

Is Saghig1 ve Giivenligi Yonetim Sistemi Standardina
uygun bir sistem kurmustur.

Sertifika No : M 10835

[k Belgelendirme Tarihi : 24 Kasim 2017

Sertifika Tarihi : 24 Kasim 2017

Son Gegerlilik Tarihi : 23 Kasim 2020
Genel Midiir

Kiwa Belgelendirme Hizmetleri A.S.
ITOSB 9. Cadde No. 15 Tepedren Tuzla - Istanbul - Tiirkiye
Tel: +90 216 593 25 75 Faks : + 90 216 593 25 74
Web: www.kiwa.com.tr E-mail: info@kiwa.com.tr
Sertifikalar periyodik ara denetimlerin basarili ile tamamlanmasi kaydiyla gecerlidir.
Detayli bilgi i¢in yukaridaki numaralara basvurulabilir.

Sertifika Son Giincelleme Tarihi : 24 Kasim 2017 - R 00
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Kompoundlar
Uretir...




Polirem®

POLIREM KIMYA SANAYI VE TICARET A.S.

FABRIKA ADRESI
Cerkes Organize Sanayi
Bolgesi

2.Kisim 464/5

Cerkes / CANKIRI

+90 555 015 73 86
+90 543 451 70 69
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OFiS ADRESI info@polirem.com.tr
Cumbhuriyet Mahallesi 105
Sokak

No:17/4 Dilovasi / KOCAELI

+90 262 754 91 06




